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POLYGONALNi SOUSTRUZENI

Polygonalni soustruzeni je proces, kterym se ziskavaji ploché roviny na soucasti synchronizaci rotace
vietena a pohanénéhoho nastroje. Soustruzeni polygont Ize provadét na nasich CNC soustruzich CMZ.
Jedna se o alternativni postup k frézovani kazdého povrchu zvlast. Je to vice podobné soustruzeni nez

frézovani.

K provedeni tohoto procesu je nezbytny specialni nastroj. Je to kazeta s riznymi feznymi destickami. Tato
kazeta je namontovéana na trn s drazkou pro pero, které je poté namontovana do pohanéného axialniho
drzadku nastroje CMZ. CMZ vyrabi pohanéné axialni drzaky nastroji az do 12 000 ot / min a s vnitfnim
chlazenim (TL20 / 10400/06, TL20 / 10400/08,). Existuji také specifické drzaky nastroji pro polygonalni
soustruzZeni, ve kterém je kazeta namontovana pfimo, bez nutnosti vyroby trnu.

Relevance poctu britovych desti¢ek na této kazeté spolu s pomérem rychlosti mezi vietenem a pohanénym
nastrojem spociva v tom, Ze na dilci vytvofi jiny pocet rovin. Proces Ize provadét jak pro hlavni vieteno, tak

pro protivieteno.

Roviny vytvorené polygonalnim fezanim jsou krivky velkého poloméru a z tohoto dlvodu se nedoporucuje
pro frézovani, které ma prisné tolerance rovinnosti. Tento proces se obecné pouziva pro Sestihranné hlavy

Sroubl a plochy pro klice.

Moznost soustruzeni polygont je standardem pro celou fadu CNC soustruhtit CMZ s pohanénymi nastroji. Neni

nutné, aby soustruhy mély osu Y.




vamz

PROCES

Soustruzeni polygon je proces, pfi kterém synchronizace mezi vietenem a pohanénym nastrojem vytvori
v obrobku plochu. Neni to Uplné plochy povrch, ale velmi konvexni.

Pro aplikaci je vyzadovan specialni nastroj. Tuto kazetu je tfeba namontovat bud na upinaci trn na miru s
drazkou pro pero, kterad se pozdéji namontuje na pohanény axialni drzak nastroje CMZ; nebo specialni
drzak nastroje pro fezani mnohouhelnik(. Dodavky drzak{ nastroji pro fezani polygonl jsou pomérné
dlouhé (20-25 tydnu).

Watch the video

V procesu polygonalniho soustruzeni existuji dva zpGsoby fezani:
¥ Frézovani drazek: je to podobné jako pfi soustruzeni drazek.

¥ Bo¢ni frézovani: je to podobné jako u standardniho soustruzeni (tento proces umoznuje provadét zkoseni).

Drazkovani Bo¢ni frézovani Zkoseni a bo¢ni frézovani
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Pro vybér nastroje je duleZité vzit v Gvahu rozdil mezi OD a A / F. Tim se definuje dimenze Tmax.
Pokud je rozdil vétsi nez hodnota Tmax, dojde ke kolizi, kdyz disk zasdhne ¢ast.

Hodnota Tmax je obvykle 5 mm.

T MAX

Polygonalni fezaci nastroje mohou byt levé nebo pravé, tim se definuje smysl otaceni vietena a pohanéného

S .

Levy nastroj Pravy nastroj

nastroje.

—
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Pri vybéru rezné desticky je tfeba vzit v Gvahu typ fezu mnohouhelniku
¥ Drazkovaci desticka
¥ Desticka pro bocni Ubér

¥V Vsestranné desticky (zapichovani a bo¢ni soustruzeni)

Drazkovani Bocni ubér

—>

Pocet ploch, které maji byt obrobeny na obrobku, bude definovat pocet bfitovych desticek, které maji byt
namontovany v kazeté.

Kazety maji nékolik dutin pro prfipevnéni vlozek, viozka musi byt namontovana ve spravné poloze.

4 plochy 6 ploch

-

I ~

Podminky fezéni budou zaviset na materidlu. Pfi soustruzeni drazek je vSak nutné snizit fezné
podminky pfiblizné o 30-50%, v zavislosti na Sifce bfitové desticky. Ohledné vhodnych feznych
podminek pro vas material kontaktujte vyrobce nastroje.

s
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PROGRAMOVANI

Chcete-li pouzit polygonalni soustruzeni, musite naprogramovat
nasledujici kody:

G97S_

G51.2P Q R

“Program obrabéni”

G50.2

G97S_ (rychlost vietena je tfeba naprogramovat pred cyklem, M3 / M4 bude zaviset na pouzitém typu
nastroje)

Wo. of insets on Ratio =

Farm iha cuter Tosod Bpinde

Flais

G51.2P_Q_R (volani polygonalniho soustruzeni)

Relace P_Q_je obvykle 2: 1
protoze vytvari nejlepsi povrch.

Kdyz se nastroj Q1 bude otacet doleva
a Q-1 doprava.
R umoznuje orientaci ploch

oo lE>=—a

“Program obrabéni”

G50.2 (konec polygonalniho soustruzeni)

Manual Guide i ma cyklus pro polygonalni soustruzeni.
Soustruznické cykly / specialni.

Tento cyklus umoznuje pouze soustruzeni polygon( typu zapichovani.

Pokud se rezani mnohouhelniku provadi v protivietenu nebo na stroji TX, je nutné specialni
programovani. V programu je treba zménit urcité parametry. Dalsi informace ziskate od spolecnosti CMZ.
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PRIKLAD REZANi BOCNIHO POLYGONU

Sestithelnik v mékké oceli

TA-25-YS

Obrabéni v SP1

Soustruzeny primér= 53,90mm
A/F=47,181Tmm

4 priichody

Pravy néstroj

Cartridge Horn R381.X090.27.04

Desticky Horn (Side turning) R314.MK50.20 Ti25

Machining ti : :/
(POLYGON TURNING) @

(T0909 Polygon turning)
T0909

M51(BREAK OFF)

M81(C AXIS OFF)

7 Doporucuje se snizit délku z kazdého
prichodu, aby se zabranilo pfilis velkému tlaku
na feznou desticku.

G975450M4M8
G18

GOX53Y0Z-80
G51.2P1Q-2 7 Doporucuje se provést pocatecni mélky

GAX priichod a poté provést dalsi hlubsi prichody.

G1Z-110F0.15
GO0X60

Z-80 ¥ Doporuceni pro hloubku fezu nesmi byt v

X51 poloméru hlubsi nez 2,5 mm.
G1Z-109.7

GO0X60
Z-80

X49
G1Z-109.6
GOX65
Z-80
X47.48
G1Z-109.5
GOX65
Z10

G50.2

G4X1
M09

G00G53X200Y0Z200

W Rychlost posuvu Ize programovat v G98 / G99
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Polygonalni soustruzeni Ize provadét ve vsech nasich sériich vybavenych pohanénymi nastroji:

TA SERIEs

7400 7640 Z1100

TX SERIES

Y3 Y2 QUATRO

TD SERIEs

7800 71350

72200 73200



CMZ Deutschland GmbH
Holderackerstr. 31

70499 Stuttgart (Germany)

Tel. +49 (0) 711 469204 60
info-de@cmz.com

www.cmz.com

CMZ France SAS
Parc Technologique Nord
65, Rue Condorcet
38090 Vaulx Milieu (France)
Tel. +33 (0) 4 74 99 03 22
contact@cmz.fr
WWwWw.cmz.com
CMZ ltalia S.r.l.
Via Arturo Toscanini 6
20020 Magnago (Mi) Italy
Tel. +39 (0) 331 30 87 00

info-it@cmz.com

www.cmz.com

CMZ Machinery Group S.A.
Azkorra s/n.
48250 Zaldibar (Spain)
Tel. +34 94 682 65 80
info@cmz.com

www.cmz.com

CMZ UK Ltd.

6 Davy Court

Central Park

Rugby
CV23 0UZ (United Kingdom)
Tel. +44 (0) 1788 56 21 11
info-uk@cmz.com

www.cmz.com

CMZ Machine Tool Manufacturer, S.L.
Azkorra, s/n.
48250 Zaldibar (Spain)
Tel. +34 946 826 580
info@cmz.com

Wwww.cCmz.com



